[image: image1.jpg]evropsky | ¥,
sociini = o
- fondvCR  EVROPSKA UNIE

N1V
podpora procest uznavani INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI





Konkrétní zadání
33-035-H Obsluha dřevařských strojů a zařízení 
Zadání pro účastníky ověřování 
STOJAN NA VÍNO

Zkouška profesní kvalifikace se skládá ze tří částí
a) test odborných znalostí 

b) sestavení technologického postupu včetně volby strojů a zařízení pro výrobu výrobku

c) výroba výrobků dle zadání 

A) Test odborných znalostí

· test obsahuje 20 uzavřených otázek dle požadavků hodnotícího standardu     

     profesní kvalifikace Obsluha dřevařských strojů a zařízení (33-35-H)

· každá otázka má 3 odpovědi, z nichž pouze jedna je správná

· správnou odpověď zakroužkujte

· doba testu 20 minut

(k úspěšnému zvládnutí je vyžadováno minimálně 14 správných odpovědí)


TEST
1. Rozvod pilových zubů

a) slouží k zachování řezných úhlů

b) zajišťuje správný směr řezání

c) zabraňuje svírání pilového listu řezaným materiálem

2. Horní frézka slouží 

a) k frézování profilových hran

b) k frézování do plochy materiálu

c) k tloušťkové egalizaci masivu

3. Při broušení nátěrových hmot používáme brusivo

a) o zrnitosti 60 - 80  

b) o zrnitosti 120 - 150

c) o zrnitosti  250 - 300

4. Egalizační broušení nejčastěji provádíme

a) na širokopásových bruskách

b) na úzkopásových stolových bruskách

c) na kotoučových bruskách

5. Příčné řezání masivu provádíme v sériové výrobě

a) na vícelistých  rozmítacích kotoučových pilách

b) na formátovacích pilách

c) na hydraulických ramenových zkracovacích pilách   

6. Psychrometrický rozdíl 

a) rozdíl mezi suchým a mokrým teploměrem, určuje schopnost vzduchu pohlcovat vodní páru

b) rozdíl mezi počáteční a konečnou vlhkostí dřeva, určuje dobu sušení rozdíl mezi vlhkostí v sušárně a vlhkostí okolního prostředí, určuje rychlost proudění vzduchu v sušárně
7. Rozteč u vícevřetenových kolíkovacích vrtaček

a) 22 mm

b) je volitelná dle potřeby 

c) 32 mm

8. S otevřeným ohněm je zakázáno manipulovat

a) ve stříkárně a přilehlých prostorách

b) v dílnách a ve skladech

c) v celém objektu

9. 
Nástrojem horní svislé frézky je

a) pilový frézovací kotouč

b) frézovací kružec

c) stopková fréza

10. Celková doba sušení je dána především

a) teplotou prostředí

b) teplotou, vlhkostí vzduchu a rychlostí proudění vzduchu

c) způsobem zavážení materiálu do sušárny

11. Stabilita pilového pásu truhlářské pásové pily se zajišťuje pomocí

a) vodítek

b) distančních kroužků

c) pásnice

12. Nedodržování BOZP lze považovat za

a) porušení technologického postupu

b) zdůvodnitelné zrychlení pracovní operace

c) porušení pracovní kázně ve smyslu zákoníku práce

13. Srovnávání krátkého kusu na srovnávací frézce

a) lze provádět pouze při srovnávání plochy dílce

b) lze provádět pouze za použití vhodného přípravku

c) nelze provádět strojně, pouze ručním nářadím

14. Při správném seřízení srovnávací frézky se nachází břit nástroje

a) pod úrovní zadního stolu

b) v úrovni zadního stolu

c) nad úrovní zadního stolu

15. U dřevoobráběcích strojů musí být zakrytovány 

a) jen části, které mohou zachytit oděv pracovníka

b) všechny části předepsané výrobcem strojního zařízení

c) všechny rotační části
16. Funkce rozvíracího klínu u stolové kotoučové pily  

a) slouží k zajištění jednoduššího posuvu materiálu do řezu

b) má držet při řezání otevřenou řeznou spáru

c) slouží jako předřez a využívá se především u LTD materiálů

17. Na svislé spodní frézce 

a) používáme pravítko, vodicí kroužek a šablonu a čepovací vozík

b) pracujeme pouze podle pravítka

c) opracováváme pouze plochu materiálu

18. 
Pro vysoušení řeziva využíváme nejčastěji

a) komorovou sušárnu

b) tunelovou sušárnu

c) bubnovou sušárnu

19. Oscilace brusných pásů

a) je horizontální vychýlení pásu u ŠPB (3-5 mm) – zvyšuje účinnost broušení

b) je vertikální vychýlení pásu u ŠPB (2 -3 mm) – zajišťuje správné napnutí pásu

c) je horizontální vychýlení pásu u úzkopásové  – zvyšuje účinnost broušení

20. Geometrii zubu charakterizují

a) řezné úhly a rozvod zubů

b) pouze výška a rozvod zubů

c) řezné úhly a výška zubů


B) Sestavení technologického postupu včetně volby strojů a zařízení pro výrobu výrobku 

· Sestavte dle výkresové dokumentace pracovní postup na daný výrobek.

· Rozepište dle chronologického pořadí jednotlivá pracoviště, stroje, nástroje a pomůcky potřebné k provedení dané operace.

· Stručně popište funkci komorové sušárny, předveďte její nastavení.
C) Výroba výrobku dle zadání

· Proveďte výrobu výrobku dle zadání a vysvětlete postup jeho výroby.
· Proveďte zpracování dřevního odpadu na stroji pro výrobu briket nebo peletek 

při dodržení BOZP.
· Popište výměnu nástroje, údržbu a seřízení u formátovací kotoučové pily. 

Přílohy: výkresová dokumentace, kusovník


Soupis materiálního a technického zabezpečení pro zajištění ověřování

Materiál

	Materiál
	Čistá spotřeba
	Hrubá spotřeba 

	Masiv BO/SM  tl. 45-50mm
	0,0037
	0,0063 m3

	Masiv BO/SM  tl. 25-30mm
	0,0021
	0,0036 m2

	Kolík 10x60
	4
	4 ks

	Brusný papír č. 100
	1,6
	2,0 bm

	Brusný papír č. 120
	2,0
	2,0 bm

	Tmel
	
	


Vybavení 
Prostory a zdroj potřebné energie odpovídající bezpečnostním a hygienickým předpisům.
Technologické vybavení pro výrobu nábytku – základní truhlářské stroje:

• formátovací kotoučová pila s průměrem kotouče minimálně 300 mm

• stojanová pásová pila

• srovnávací frézka minimální šíře záběru 300 mm

• tloušťkovací frézka minimální šíře záběru 300 mm

• spodní stolová frézka s průměrem hřídele 30 mm

• vrtací dlabačka s upínací hlavou do minimálního průměru 25 mm

• stojanová vrtačka se sklíčidlem do průměru 13 mm

• vícevřetenová vrtačka s minimálně 3 vřeteny

• pásová bruska s minimální šíří brusného pásu 150 mm

• stroj na výrobu peletek nebo dřevěných briket

Příjemky, výdejky zboží a surovin.
Následující vybavení
svinovací metr, nůž, pracovní stůl, psací potřeby, posuvné měřítko, sada plochých klíčů 8 mm ‒ 32 mm, přípravky pro nastavení a seřízení strojů, kladivo, štípací a kombinované kleště, sada plochých a křížových šroubováků, stolařské svěrky, smetáček



Kontrola dodržení časového limitu
	Činnost podle zadání
	Časový limit (v min.)

	Teoretická zkouška
	60

	Test odborných znalostí
	20 

	Sestavení technologického postupu včetně volby strojů a zařízení pro výrobu výrobku
	40 

	Praktická zkouška
	540

	Výroba výrobku dle zadání
	540 

	Dodržování BOZP, PO, hygieny práce a udržování pořádku na pracovišti
	kontrola průběžně

	Nakládání s nebezpečnými odpady
	kontrola průběžně

	Doba trvání zkoušky: podle standardu 8 - 10 hod.
	600 



