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Konkrétní zadání
28-019-H Výrobce kovové bižuterie
Zadání pro účastníky ověřování 
Teoretická zkouška ( písemná  s  ústním ověřením)

Písemně zpracujte odpovědi a v následné  diskusi  na vyžádání zkoušející autorizované osoby doplňte slovním vyjádřením:
· Volba postupu práce, technologických podmínek pro zhotovování kovové bižuterie
· Zvolte a popište postup práce u zadaného  výrobku.

· U předloženého vzorku vysvětlete postup práce při pájení.
· Tvarování a pájení kovové bižuterie, připevňování různých druhů mechanik
· Popište technologii odstředivého lití do gumových (silikonových) forem a lití do ztraceného vosku.
· Povrchové úpravy, dekorativní a ochranné povlaky při výrobě kovové bižuterie
· U předložených vzorků uveďte rozdíly v použité technice povrchových úprav u měkce a tvrdě pájené bižuterie.

· Vysvětlete mechanické broušení a leštění na konkrétním polotovaru. 
· Popište princip elektrolytického pokovování.
· Spojování jednotlivých dílů bižuterie 

· Popište techniku ketlování, svěšování, lepení, montáž mechanik u výrobku.
· Doplňte počty  kusů  bižuterie s využitím starších jednotek v uvedených vztazích

( 1grs = 1gross, 1tct = 1 tucet, 1 ks = 1 kus):
   12ks =        tct =         grs

144 ks =         tct =        grs

Praktická zkouška   (praktické předvedení s ústním ověřením)
1. Prakticky předveďte a  dle  zadání  doplňte slovním vyjádřením:
· Orientace v normách, v technických a výtvarných podkladech pro výrobu bižuterie
· Proveďte rozbor parametrů (druh a množství materiálu) uvedených v předloženém výrobním výkresu nebo vzorku.
· Přečtěte a vysvětlete předloženou výrobní, výkresovou a technickou dokumentaci.
· Volba postupu práce, technologických podmínek pro zhotovování kovové bižuterie
· Zvolte vhodné nástroje a pomůcky pro tváření kovu a u jedné z uvedených operací (stříhání, ohýbání, tažení, lisování, ražení) popište části a funkce použitého nástroje.
· Předveďte a  zdůvodněte  používání ochranných pomůcek při práci.
· Obsluha zařízení a strojů při výrobě kovové bižuterie
· Vysvětlete a  předveďte  obsluhu a  běžnou údržbu strojního zařízení, lisů, jednoúčelových strojů a nástrojů při výrobě kovové bižuterie.
· Povrchové úpravy, dekorativní a ochranné povlaky při výrobě kovové bižuterie
· Předveďte na daném výrobku určeném k letování nebo pokovení  předmoření a moření.
· Tvarování a pájení kovové bižuterie, připevňování různých druhů mechanik
· Předveďte a popište montáž mechanik a spojování jednotlivých polotovarů pomocí kovových dílů, popište jednotlivé druhy mechanik a jejich funkci. 
· Předveďte na předloženém polotovaru nýtování.
· Spojování jednotlivých dílů bižuterie
· Rozpoznejte a posuďte vady na předloženém výrobku.

· Sestavte a zkompletujte bižuterní výrobky podle vzoru.
· Popište a předveďte, jak vést evidenci výrobků, jak je balit a expedovat.

2.  Vyrobte dle přílohy č. 1 jednoduchý  prořezávaný  prsten. Postup výroby i výsledný 

      výrobek komentujte. 
· Použijte  vhodné pomůcky.
· Stanovte a dodržte  technologický postup.
· Vysvětlete postup práce při pájení.

· Při výrobě: 

· Dodržte pravidla BOZP a PO.
· Dodržte zásady nakládání s odpady.
· Posuďte kvalitu hotového výrobku. 

Soupis materiálního a technického zabezpečení pro zajištění ověřování

· Materiál

· Tombakový materiál (kotlíky, výlisky, dráty, plechy, kroužky, mechaniky, řetízky, kotlíková řetězovina, tombaková galerie, mosazná pájka)
·  Materiál pro výrobu měkce pájené bižuterie: kotlíková řetězovina, kotlíky různých tvarů a     velikostí, výlisky, kroužky, zpevňovací díly, mechaniky, trubičkovou pájku Sn60Pb
· 20%  H2SO4 pro čištění

· Vzorky a předlohy k plnění úloh:
· Vzorek výrobku k volbě postupu práce

· Vzorek výrobku k popisu postupu práce pájením
· Vzorky k popisu rozdílů v technice povrchových úprav u měkce a tvrdě pájené bižuterie

· Polotovar k  vysvětlení  mechanického  broušení a leštění

· Výrobní   výkres  nebo vzorek k rozboru parametrů

· Výrobní, výkresová a technická  dokumentace  konkrétních výrobků

· Části bižuterních výrobků ke kompletaci

· Vzorky výrobků k posouzení vad

· Vzorky výrobků k balení a expedici 

· Čisticí prostředky pro čištění odletovaných výrobků
· Ochranné pomůcky (ochranné brýle a štít, gumové rukavice pro práci s kyselinou),

· Psací potřeby pro písemnou zkoušku
· Tiskopisy k evidenci výrobků

· Materiál k balení a expedici výrobků

· Pracovní oblečení odpovídající bezpečnostním a hygienickým požadavkům ( zajistí  

uchazeč sám)
Vybavení pracoviště
· Prostory a přísun potřebné energie odpovídající bezpečnostním a hygienickým předpisům

· Pracoviště k vykonání písemné a ústní zkoušky

· Pasířská dílna, provozní dílna s příslušným vybavením pro přípravu výroby, přímou výrobu a dohotovování výrobků:
· pasířská dílna pro tvrdě pájenou bižuterii, která je vybavena pracovními stoly, včetně pracovních pomůcek, nářadí a strojů (talíři tvrdými i moukovými, dřevěnými můstky, pinzetami, kleštěmi, pasířskými nůžkami, pilníky, svěráky, rámy a lupénkovými pilkami, paličkami, kladívky, ocelovými měřítky, kružítky, rýsovacími jehlami, hladítky, hloubováky, ankou, bruskou, vrtačkou, pákovými nůžkami, kapátky, háčky)
· letovna, která je vybavena pracovními stoly s šamotovými deskami, plynovými pistolemi pro tvrdé pájení, žíhací pistolí, rozvodem plynu a stlačeného vzduchu., kádě s oplachovými lázněmi
· pasířská dílna pro měkce pájenou bižuterii, která je vybavena pracovními stoly,    kyslíkovodíkovou páječkou s pistolkami pro měkce pájenou bižuterii, talíři s hmotou pro   měkké pájení, pinzetami, háčky, hladítky, kleštěmi, pasířskými nůžkami, bruskou s    mosaznými i gumovými kotoučky, vrtačkou, ultrazvukovou vanou pro čištění, oblacím   bubínkem s tělísky,  kartáčky pro čištění odletovaných výrobků
Kontrola dodržení časového limitu

	Činnost podle zadání
	Časový limit (v min.)

	Teoretická zkouška  ( písemná s ústním ověřením)
	60

	Praktická zkouška (praktické předvedení s ústním ověřením)
	420 

	1. část: Předvedení odborných způsobilostí 
	240

	2. část: Výroba prstenu 
	180

	Doba trvání zkoušky:  podle   standardu  NSK 7 - 8 hod.
	480 min.


Příloha1. K zadání: 

Vyrobte dle přílohy 1 jednoduchý prořezávaný  prsten  s použitím vhodných pomůcek;   

 dodržujte  přitom  technologické postupy, pravidla BOZP a PO  a  zásady  nakládání s odpady. Postup výroby i výsledný výrobek komentujte.
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Materiál:

plech tloušťky 0,60 mm, 

rozměr 80 x 15 mm

Postup práce:

Narýsovat (rozměřit podle výkresu, velikost obdélníku 65x9 mm), navrtat, vyřezat, dopilovat jehlovými pilníčky, vystřihnout a zapilovat do roviny, stočit, zaletovat, omořit, vytlouci do kulata, zapilovat, zasmirkovat, vyleštit.
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