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Konkrétní zadání
23-025-H Vrtání kovových materiálů
Zadání pro účastníky ověřování 
1. Podle základních bezpečnostních předpisů a norem ochrany zdraví při obrábění popište zásady bezpečné práce při obrábění.

2.  Předveďte použití ochranných pomůcek a zásad bezpečnosti práce při vrtání.

3. Podle přiložených předmětů (5 kusů) vyhledejte v tabulkách jejich normalizované části a následně je popište.

4. Dle předlohy nakreslete jednoduchý náčrt výkresu s okótováním podle zvoleného technologického postupu výroby součásti a k němu doplňte popisové pole.

5. Podle přiloženého výkresu zvolte optimální technologický postup, nástroje nutné k upnutí a  výrobě. K nástrojům vypočítejte optimální řezné rychlosti a přiřaďte pomocné hmoty.
6. K přiloženému výkresu zvolte vhodné měřicí metody a postupy měření. V návaznosti k nim navrhněte měřidla nutná k výrobě součásti. Na základě měření vyhodnoťte dodržení úchylek tvaru a vzájemné polohy dle výkresu.
7. U jednotlivých použitých nástrojů k výrobě součásti předveďte možnosti upnutí do obráběcího stroje. 

8. Obráběný materiál upněte na upínací stůl stroje s použitím prizmatického svěráku a upínky, popřípadě technologické podložky. Předveďte další možnosti upínání (dělící přístroj, otočný stůl).
9. K předem zvolenému postupu zvolte vhodný stroj a součást vyrobte v daných požadavcích dle výkresové dokumentace.
10. Dle zásad bezpečnosti práce proveďte kontrolu pracoviště a stroje. Předveďte, jak se provádí jednoduchá údržba stroje.
11. Popište, zda jsou nástroje připraveny pro práci, pokud ne, definujte jejich vady a navrhněte řešení.
Soupis materiálního a technického zabezpečení pro zajištění ověřování 
· Vrtařské pracoviště odpovídající bezpečnostním a hygienickým předpisům.
· Zákoník bezpečnosti práce, ochranné pracovní pomůcky, soubor otázek k BOZP.
· Strojnické tabulky, normy, normativy, 5ks součástí.
· Výkres, kalkulačka, rýsovací potřeby, záznamový arch.
· Vhodná měřidla (posuvná měřítka a mikrometrická měřidla daného rozsahu, mezní kalibry).
· Nástroje dle výkresu/stanoveného postupu.
· Stroj včetně příslušenství.
· Materiál na výrobu/polotovar.
· Návod k údržbě.
Kontrola dodržení časového limitu
	Činnost podle zadání
	Časový limit (v min.)

	BOZP
	30 

	Zásady bezpečnosti a použití OP
	10 

	Vyhledávání v tabulkách a popis
	20 

	Nákres náčrtu výkresu
	60 

	Volba technologického postupu včetně parametrů nástrojů
	60 

	Volba měřicích metod, vyhodnocení úchylek tvaru a polohy
	30 

	Demonstrace možností upnutí zvolených nástrojů
	10 

	Demonstrace použití prizmatického svěráku a upínky
	30 

	Volba stroje a výroba zadané součásti
	180 

	Kontrola pracoviště dle BOZP a jednoduchá údržba stroje
	30 

	Kontrola připravenosti nástrojů, možných vad a návrh jejich odstranění 
	20

	Doba trvání celé zkoušky: podle standardu 8 - 12 hod.
	480 



