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Konkrétní zadání
23-023-H Frézování kovových materiálů
Zadání pro účastníky ověřování 
Písemná zkouška

· Zpracujte písemný test znalostí ze základních ustanovení bezpečnosti práce na dílnách při ručním a strojním obrábění. 
· Vyhotovte skicu vzorové součásti odměřením, zvolte vhodný systém kótování a skicu zakótujte. 
· Vyplňte popisové pole rohového razítka výkresu pro výrobu vzorové součásti v závislosti na volbě materiálu polotovaru, eventuálně tepelného nebo chemicko-tepelného zpracování. 
· Zpracujte technologický postup pro výrobu vzorové součásti do předtištěného formuláře (ruční nebo strojní obrábění). 
· Proveďte rozbor a určete druh uložení tolerovaného rozměru součásti lícovací značkou.  
Praktická zkouška

· Zvolte odpovídající osobní ochranné pracovní pomůcky pro dané činnosti kovoobrábění, rozlište nástroje, pomůcky a stroje, které splňují požadavky pro bezpečnou práci a které nikoliv. 
· Vyrobte součást z hranolu dle výkresu součásti (dle výkresu č. 1).
· Stanovte optimální sled vhodných operací (frézování, hoblování, protahování, obrážení) a zapište ho do připraveného archu „Technologický postup“. 
· Zvolte správné řezné podmínky a upínací přípravky. 
· Zvolte správný typ nástroje z připravených nástrojů. Typ vyberte z hlediska příslušné operace s vhodným řezným materiálem. 
· Zvolte vhodná měřidla potřebná pro provedení měření na součásti dle výkresu.

· Zvolte vhodné měřicí metody a vhodné měřicí a kontrolní prostředky (dle předloženého výkresu č. 2, součásti a předložených měřidel).

· Změřte pomocí zvolených měřidel na součásti délkové rozměry a geometrické úchylky označené na výkresu. 
· Vyhodnoťte změřené rozměry a dodržení úchylek.

· Zvolte správné upnutí polotovaru (svařenec) na stroji (dle předloženého výkresu č. 3 a součásti).
· Zvolte základní ustavovací základnu a upněte polotovar do vhodného přípravku (upínače na jednotlivých strojích). 
· Zvolte a správně upněte nástroj do příslušného stroje podle zvolené operace.
· Zhotovte obrobek pomocí dělícího přístroje použitím přímého a nepřímého dělení (dle výkresu č. 4 a vhodného polotovaru).
· Proveďte frézování rovinných, pravoúhlých, šikmých a tvarových ploch, vrtání a vyvrtávání otvorů s tolerancí 0,1mm (dle výkresu č. 1).
· Proveďte vizuální kontrolu stroje.

· Proveďte základní seřízení a ošetření stroje.

· Připravte stroj podle technologických a bezpečnostních norem (kontrola olejoznaku, mazací plán).
· Popište postup v případě závady.

Soupis materiálního a technického zabezpečení pro zajištění ověřování 
· Pracoviště odpovídající bezpečnostním a hygienickým předpisům – kovoobráběcí dílna.
· Strojnické tabulky, normy, výkresová dokumentace.
· Psací potřeby, kalkulačka.
· Konzolová frézka, stolová frézka, rovinná frézka, hoblovka, protahovačka, obrážečka.
· Čelní frézy, rohové frézy, tvarové frézy, závitové frézy, vrtáky, závitníky, vrtací tyčky, výstružníky, výhrubníky.
· Upínače polotovarů, upínky, strojní svěrák, případně otočný a sklopný svěrák, prizmatický svěrák či dělicí přístroj.
· Posuvná měřítka a mikrometrická měřidla, mezní kalibry, sinusové pravítko, koncové měrky, stojánek a číselníkový úchylkoměr, etalon Ra (vzorkovnice drsnosti), nádrhy se stupnicí.
· Rýsovací jehly, kružidla, důlčíky, kladívka, listová měřítka, úhloměry, úhelníky.
· Výrobní dokumentace a potřebný materiál podle seznamu zadání pro zkoušku. 

· Stanoviště pro hotové výrobky, kontrolu a neshodné výrobky.
Kontrola dodržení časového limitu
	Činnost podle zadání
	Časový limit (v min.)

	Písemný test znalostí BOZP při obrábění
	60

	Přímé a nepřímé dělení 
	180

	Šikmé a tvarové plochy, vrtání (hoblovka, frézka) 
	240

	Obrábění a protahování
	180

	Doba trvání celé zkoušky: podle standardu 8 - 12 hod.
	660



