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Konkrétní zadání 
23-022-H Soustružení kovových materiálů
Zadání pro účastníky ověřování 
Výroba strojní součásti - příruby
Písemně:
· BOZP:

· proveďte vstupní test znalostí BOZP
· předveďte a popište použití osobních ochranných pracovních pomůcek
· Vytvořte dle předložené součástky skicu a okótuje ji dle ČSN. 

· Na základě předloženého výkresu (trn) určete materiál, měřítka a údaje potřebné pro výrobu součásti (drsnost povrchu, tepelné nebo chemicko-tepelné zpracování).

· Vypracujte technologický postup pro zadanou součást z výkresu (příruba).

· Určete na základě vypracovaného technologického postupu stroje, nástroje, měřidla, pomůcky a pomocné hmoty.

Prakticky:

· Na vybraném noži popište základní části nástroje, jeho geometrii, zvolte materiál brousícího kotouče pro RO a SK a vybruste utvařeč třísky.

· Zvolte řezné podmínky, upnutí polotovaru a nástrojů pro vytvořený technologický postup.

· Zhotovte strojní součásti dle již používané technické dokumentace.

· Zkontrolujte součásti pomocí vhodně zvolených měřidel.

· Předveďte upnutí nerotační součásti na lícní desku s určením vhodné technologické základny. 

· Jako nerotační součást může být použita deska ve tvaru kvádru (např. 150x50x30 mm) s otvorem. 

· Zaznamenejte a proveďte vyhodnocení naměřených hodnot.

· Proveďte úklid a běžnou údržbu stroje, pomůcek a nástrojů.

· Průběžně kontrolujte dodržování zásad BOZP a kontrolujte přesnost výroby.

Soupis materiálního a technického zabezpečení pro zajištění ověřování 
Nástroje, nářadí a prostory
· Stroje – soustruh univerzální, univerzální tří nebo čtyřčelisťové sklíčidlo, lícní deska k upínání nerotačních součástí, pomůcky k upínání obrobků a nástrojů
· Nástroje – středicí vrták, vrtáky dle výkresu, nože – dle výkresové dokumentace (soustružnický nůž ubírací ohnutý pravý, soustružnický nůž pravý ubírací stranový, soustružnický nůž vnitřní ubírací – volí si každý soustružník sám dle zkušenosti a praxe – u trnu je těžko specifikovat – každý může použít jiné nože – základní výše popsané nože s výjimkou vnitřního pravděpodobně použije také
· Pakliže se bude u příruby vrtat, tak vrtačka sloupová, příslušné vrtáky a pro výrobu drážky pro pero, také svislá obrážečka a příslušný nástroj (lze nouzově vyrobit také na soustruhu). U trnu by v případě kompletního zadání byla potřebná také hrotová bruska nakulato.
· Prostory – soustružnická dílna, dílna kovoobrábění

Materiál
· kulatina (např. materiál 11 500, 11 600)

φ 90 mm;
délka 80 - 100 mm
· kvádr 
(např. materiál 11 373, 11 423)



150x50x30 mm
Kontrola dodržení časového limitu
	Činnost podle zadání
	Časový limit
(v min.)

	Teoretická část zkoušky
	30 

	BOZP
	30 

	Vytvoření skici, okótování, vyplnění popisového pole
	příruba – do 60 

	Orientace v technické dokumentaci, normách
	30 

	Volba řezných podmínek, upnutí polotovarů a nástrojů
	u příruby 30 – 50 

	Vybroušení utvařeče třísky (popis nástrojů, jejich geometrie, volba brousících kotoučů ad.)
	30 

	Zhotovení strojní součásti podle dokumentace, kontrola součásti
	15 

	Upnutí nerotační součásti, určení vhodné technologické základny
	příruba – 240 s přípravou strojů 360 

	Úklid a údržba strojů a zařízení
	40 

	  Celkem hodin:
	675 

	Doba trvání zkoušky: podle hodnotícího standardu 8 - 12 hodin
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