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Konkrétní zadání

21-016 - H Kovář ruční

Zadání pro účastníky ověřování 

Dle přiložené výkresové dokumentace a při dodržení pravidel bezpečnosti a ochrany zdraví při práci v kovárně zhotovte ručním kováním:
a) 1ks kovaného kovářského kladiva (130 * 45 mm, otvor 20 mm) s nosem, tepelným zpracováním pracovních částí podle přiložené technologické dokumentace
b) 1ks tesařské spony 300x75 s kalenými hroty podle přiložené technologické dokumentace

Před započetím vlastní výroby:
· vyplňte správně písemný test dodržování BOZP při práci v kovárně

· proveďte přípravu a kontrolu pracoviště a ochranných pracovních pomůcek

· uveďte neželezné kovy a slitiny, které se zpracovávají ručním kováním

· určete teploty ohřevu neželezných kovů a slitin na kovací teplotu

· popište provedení tepelného zpracování neželezných kovů a slitin

· proveďte seřízení a výměnu pracovních nástrojů bucharu
· proveďte denní ošetření bucharu 

· uveďte do provozu buchar

· uveďte do provozu odporovou ohřívací pec

· proveďte denní ošetření výhně

· uveďte do provozu kovací výheň

Vlastní výroba:
a) 1ks kovaného kovářského kladiva (130 * 45 mm, otvor 20 mm) s nosem, tepelným zpracováním pracovních částí podle přiložené technologické dokumentace proveďte následující činnosti s komentářem:
· na základě technického výkresu stanovte technologický postup výroby

· za použití strojnických tabulek stanovte materiál vhodný pro výrobu
· nakreslete pro daný výrobek náčrt postupu kování

· z materiálových listů stanovte kovací teploty a doby ohřevu polotovaru

· určete a vyhotovte seznam potřebných strojů, zařízení, nástrojů, nářadí a pomůcek pro výrobu

· stanovte způsob kontroly přesnosti výrobku s uvedením měřidla a odchylky měření

· uložte vsázku do výhně

· proveďte volné vykování kladiva na bucharu nebo ručně dle zadání a za použití běžných kovářských postupů a nářadí

· proveďte údržbu sekáče před jeho použitím při výrobě kladiva (naostření, zakalení a popuštění břitu)

· proveďte kalení plosky a nosu kladiva s následným popuštěním vnitřním teplem

b) 1ks tesařské spony 300x75 s kalenými hroty, podle přiložené technologické dokumentace proveďte následující činnosti s komentářem (časový limit 115 minut):
· vyhotovte nákres pro výrobu kované tesařské spony s kalenými hroty dle zadaných hrubých rozměrů

· za použití strojnických tabulek stanovte materiál vhodný pro výrobu

· stanovte a zakreslete do tabulky technologický postup výroby

· nakreslete pro daný výrobek náčrt postupu kování

· z materiálových listů stanovte kovací teploty a doby ohřevu polotovaru

· určete a vyhotovte seznam potřebných strojů, zařízení, nástrojů, nářadí a pomůcek pro výrobu

· stanovte způsob kontroly přesnosti výrobku s uvedením měřidla a odchylky měření

· proveďte volné ruční vykování tesařské spony dle zadání a za použití běžných kovářských postupů a nářadí

· uveďte do provozu a seřiďte plynem vytápěnou ohřívací pec

· proveďte denní ošetření pece vytápěné plynem

· uložte vsázku do plynové pece

· proveďte kalení hrotů spony s následným popuštěním v peci

 VÝKRESY KOVANÝCH VÝROBKŮ
a) Kované kovářské kladivo
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b) Tesařská spona
[image: image2.png]EY)

7

Q

TESARSKA SPONA

tesaska spona





Soupis materiálního a technického zabezpečení pro zajištění ověřování 
Výkresy a technická dokumentace k výrobkům (kladivo, spona)

Strojnické (či dílenské) tabulky

Materiál pro výrobu:
1ks hranol 40x40 v délce 140, ocel 11 600 (kladivo)

1ks tyč kruhového průřezu 12 mm, délka 450, ocel 11 600 (spona)

1 ks tyč kruhového průřezu 16 mm, délka 450, ocel třídy 12 nebo 17 – zpracováno na polotovar

Suroviny:

kovářské kamenné uhlí 15 kg

kalicí lázeň olej 10W40 (může být použitý)

vodní lázeň

Nástroje, měřidla:

kladivo kovářské 2kg, kovadlina min. 100kg, sekáč, probíjecí trn, kalibrovací trn, pilník kovářský sekáč násadový, sedlík hladící, ocelový kartáč, karbo-flex kotouče 2ks 125mm
rýsovací jehla, důlčík 

měřidla (ocelové měřítko 500 mm, posuvné měřidlo, úhelník, úhloměr)
Stroje a vybavení:

výheň kovářská, plynová výheň, odporová pec, buchar (pneumatický či pružinový), ruční elektrická úhlová bruska 125, nádoba na kalicí kapalinu 5l, probíjecí deska 500x500x75, dílenská kotoučová bruska

Osobní ochranné pracovní pomůcky:

kovářská zástěra, pracovní obuv s ocelovou špicí, ochranné brýle nebo štít, pracovní rukavice kožené, tlumicí vložky do uší
Kontrola dodržení časového limitu

	Činnost podle zadání
	Časový limit (v min.)

	Vyplnění písemného testu dodržování BOZP při práci v kovárně
	10

	Činnosti před vlastním započetím výroby 
	105

	Výroba 1 ks kovaného kovářského kladiva s nosem a tepelným zpracováním pracovních částí 
	130

	Výroba 1 ks kované tesařské spony s kalenými hroty 
	115

	Doba trvání celé zkoušky: 4-6 hod.
	        360 minut
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