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Konkrétní zadání

Tavič 21-011-H 

Zadání pro účastníky ověřování 
· popište zásady bezpečnosti práce při tavení kovu na elektrické obloukové peci
· vyjmenujte OOPP taviče při přípravě kovu na elektrické obloukové peci
· popište a předveďte použití OOPP při přípravě kovu na elektrické obloukové peci
· popište bezpečnostní zásady při vázání a převážení velkoobjemové vsázky
· popište a ve spolupráci s osádkou předveďte tavení kovu v elektrické obloukové peci
· popište hlavní části a tavení kovu v elektrické obloukové peci
· popište používané žáruvzdorné materiály při vyzdívce kelímků indukčních peci
· vyjmenujte a popište materiály tvořící kovovou vsázku pro lití v kuplovnách
· popište používané struskotvorné materiály při výrobě tekutého kovu na kuplovnách
· určete vsázkové komponenty pro výroby neželezných kovů na bázi Al
· popište a předveďte ve spolupráci s osádkou homogenizaci oceli v licí pánvi
· popište a předveďte přelévání kovu do předpece v simulovaném prostředí
· vysvětlete a proveďte sázení kuplovny
· vysvětlete a proveďte optimalizaci výroby v závislosti na aktuálním stavu koksové kelímkové pece
· vyjmenujte druhy litin a popište základní materiálové a strukturní kritéria pro litinu s lupínkovým
· vyjmenujte druhy ocelí a popište základní materiálové vlastnosti a rozdělení ocelí pro všeobecné použití uhlíkaté a nízkolegované oceli
· vyjmenujte druhy neželezných kovů a popište základní technologické a mechanické vlastnosti mědi a jejich slitiny
· popište způsob odlévání forem a hlavní zásady z pohledu správného plnění forem tekutým kovem pro šedou litinu
· vysvětlete způsob výroby forem a zaústění vtokové soustavy pro odlévání pískové a skořepinové formy ze šedé litiny
· popište a ve spolupráci s osádkou předveďte odlití formy pro ocelový odlitek

Soupis materiálního a technického zabezpečení pro zajištění ověřování 
· pec na tavení kovů s minimálním výkonem 50 kg/hod.
· zpracovávaný hutnický materiál (roztavený kov)
· technologická zařízení a příslušenství provozu sléváren

· slévárenský provoz disponující alespoň jednou technologií lití (kokilové, tlakové,
       pískové)
· normy a technologické předpisy pro příslušná hutnická zařízení
· prostředky BOZP a požární ochrany
· ochranné osobní prostředky

Kontrola dodržení časového limitu
	Činnost podle zadání
	Časový limit (v min.)

	Popište zásady bezpečnosti práce při tavení kovu na elektrické obloukové peci
	10

	Vyjmenujte OOPP taviče při přípravě kovu na elektrické obloukové peci
	10

	Popište a předveďte použití OOPP při přípravě kovu na elektrické obloukové peci
	20

	Popište bezpečnostní zásady při vázání a převážení velkoobjemové vsázky
	10

	Popište a ve spolupráci s osádkou předveďte tavení kovu v elektrické obloukové peci
	30

	Popište hlavní části a tavení kovu na elektrické obloukové peci
	20

	Popište používané žáruvzdorné materiály při vyzdívce kelímků indukčních peci
	10

	Vyjmenujte a popište materiály tvořící kovovou vsázku pro lití v kuplovnách
	10

	Popište používané struskotvorné materiály při výrobě tekutého kovu na kuplovnách
	10

	Určete vsázkové komponenty pro výroby neželezných kovů na bázi Al
	10

	Popište a předveďte ve spolupráci s osádkou homogenizaci oceli v licí pánvi
	30

	Popište a předveďte přelévání kovu do předpece v simulovaném prostředí
	20

	Vysvětlete a proveďte sázení kuplovny
	30

	Vysvětlete a proveďte optimalizaci výroby v závislosti na aktuálním stavu koksové kelímkové pece
	30

	Vyjmenujte druhy litin a popište základní materiálové a strukturní kritéria pro litinu s lupínkovým
	20

	Vyjmenujte druhy ocelí a popište základní materiálové vlastnosti a rozdělení ocelí pro všeobecné použití uhlíkaté a nízkolegované oceli
	20

	Vyjmenujte druhy neželezných kovů a popište základní technologické a mechanické vlastnosti mědi a jejich slitiny
	20

	Popište způsob odlévání forem a hlavní zásady z pohledu správného plnění forem tekutým kovem pro šedou litinu
	10

	Vysvětlete způsob výroby forem a zaústění vtokové soustavy pro odlévání pískové a skořepinové formy ze šedé litiny
	10

	Popište a ve spolupráci s osádkou předveďte odlití formy pro ocelový odlitek
	30

	Doba trvání zkoušky: podle standardu 4- 7 hod.
	360 minut


