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Konkrétní zadání
21-004-H Hutník tavič oceli
Zadání pro účastníky ověřování 
Proveďte odběr vzorku, úpravu a separaci strusky, obsluhu a řízení procesu lití kovů, řízení režimu foukání kyslíku do konvertorů ve výrobě oceli a chodu konvertorů pomocí měřicí techniky za dodržení technologických postupů, BOZP a PO, hygienických zásad s použitím vhodných pomůcek.
Teoretická zkouška (ústní)

· Dodržování bezpečnosti práce v hutním provozu

· Vyjmenujte bezpečnostní pravidla práce pod jeřábem a pravidla pro vázání břemen.

· Obsluha strojů a strojních součástí v hutnictví
· V provozním nebo simulovaném prostředí rozeznejte stroje používané v tavírnách oceláren.
· U konkrétního stroje rozeznejte jeho jednotlivé části a vyjmenujte jejich vlastnosti. 
· Provádění zkoušek v hutní výrobě
· Vyjmenujte materiálové zkoušky prováděné u tavících pecí.
· Vysvětlete tepelné zpracování hutních polotovarů.

· Úprava a separace strusky
· Vyjmenujte způsoby přepravy strusky od tavících pecí.
· Popište způsob úpravy strusky.

Praktická zkouška 

· Po celou dobu zkoušky dodržujte bezpečnostní předpisy a průběžně je komentujte. Vyberte z předložené nabídky ty osobní ochranné pomůcky, které potřebujete pro činnost, kterou právě děláte. Zdůvodněte a předveďte jejich užití.

· V normě ČSN 420042 předveďte orientaci v názvosloví pro výrobu a zpracování oceli a následně proveďte záznam.

· Předveďte v simulovaném prostředí stanovení vstupních komponentů vsázky pro výrobu strojírenské oceli v elektrické obloukové peci dle následného zadání a svou činnost zdůvodněte. 

Požadovaná výsledná analýza
	
	Min
	Max

	C
	0,3
	0,43

	Si
	0
	0,5

	Mn
	0,6
	0,9

	P
	0
	0,03

	S
	0
	0,04

	Cr
	0
	1,2

	Mo
	0
	0,3

	Ni
	0
	0,3

	Cu
	0
	0,35

	N
	0
	0,005

	Nb
	0
	0,01

	Ti
	0
	0,01


· Na základě vstupních požadavků a chemického složení vstupních komponentů sestavte vsádku a zapište do tabulky.

	Typ šrotu
	Analýza šrotu
	Množství vstupních komponentů (v tunách)

	Těžký č. 1
	0.025 %C, 0.017 %Si, 0.025 %P, 0.033 %S, 0.2 %Cr, 0.15 %Ni, 0.03 %Mo
	

	Těžký č. 2
	0.03 %C, 0.022 %Si, 0.028 %P, 0.035 %S, 0.26 %Cr, 0.18 %Ni, 0.03 %Mo 
	

	Interní nízkolegovaný
	0.17 %C, 0.04 %Si, 0.31 %Mn, 0.013 %P, 0.0014 %S, 0.26 %Cr, 0.4 %Ni, 0.001 %Nb, 0.015 %Ti, 

0.005 %V, 0.14 %Mo
	

	Odlitky a konstrukce
	0.25 %C, 0.25 %Si, 1.0 %Mn, 0.025 %P, 0.025 %S, 0.15 %Cr, 0.05 %Mo, 0.15 %Ni, 0.22 %Sn 
	

	Rozřezaný
	0.03 %C, 0.015 %Si, 0.02 %P, 0.03 %S, 0.12 %Cr, 0.1 %Ni, 0.02 %Mo
	

	Přímo redukované železo
	2.4 %C, 0.1 %P, 0.01 %S, 0.02%Ti, 0.03 %Nb, 
	

	Svazky č. 1
	0.03 %C, 0.01 %Si, 0.02 %P, 0.02 %S, 0.08 %Cr, 0.06 %Ni, 0.01 %Mo
	

	Svazky č. 2
	0.027 %C, 0.012 %Si, 0.12 %Mn, 0.01 %P, 0.006 %S, 0.032 %Cr, 0.02 %Ni, 0.001 %Ti
	


Simulace bude provedena na simulátoru dostupném zdarma na:

steeluniversity.org | Electric Arc Furnace | EAF Simulation.

· Popište konstrukci pojízdného mísiče. Ve spolupráci s osádkou předveďte přelévání surového železa z pojízdného mísiče a postup zapište strukturovanou formou.
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· Určete typ pánvové pece uvedené na schématu, její funkci a součinnost pánvové pece s elektrickou obloukovou pecí, požadavky pro efektivní využití pánvové pece.
· Ve spolupráci s osádkou předveďte kontrolu průchodnosti dmýšné tvárnice. O postupu kontroly vytvořte strukturovaný záznam[image: image3.emf].

· Ve spolupráci s osádkou předveďte základní činnosti obsluhy.

· Proveďte odběr vzorku a změření teploty oceli po dolegování  a odešlete jej do zkušební laboratoře. Proveďte záznam o tomto odběru.
	1
	Místo kontroly, odběru


	

	2
	Kontrolovaná oblast, parametr, vzorek
	

	3
	Kdo měří, odebírá


	

	4
	Postup měření, vzorkování


	

	5
	Měřicí a kontrolní zařízení


	

	6
	Interval a počet měření odběru vzorků
	

	7
	Zvláštní podmínky měření, vzorkování
	

	8
	Odkaz na určující kritérium


	

	9
	Kdo posuzuje


	

	10
	Označení nevyhovujícího stavu
	

	11
	Způsob dokumentace výsledků
	

	12
	Postup při nedodržení určujícího kritéria
	

	1
	Místo kontroly, odběru


	

	2
	Kontrolovaná oblast, parametr, vzorek
	

	3
	Kdo měří, odebírá


	

	4
	Postup měření, vzorkování


	

	5
	Měřicí a kontrolní zařízení


	

	6
	Interval a počet měření odběru vzorků
	

	7
	Zvláštní podmínky měření, vzorkování
	

	8
	Odkaz na určující kritérium


	

	9
	Kdo posuzuje


	

	10
	Označení nevyhovujícího stavu
	

	11
	Způsob dokumentace výsledků
	

	12
	Postup při nedodržení určujícího kritéria
	


· Popište schéma zařízení plynulého odlévání, vysvětlete význam a funkci jednotlivých hlavních částí zařízení plynulého odlévání (licí stojan, mezipánev).
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· Ve spolupráci s osádkou předveďte činnosti obsluhy zařízení plynulého odlévání. Jednotlivé činnosti zde zaznamenejte strukturovanou formou.
· Popište dle schématu elektrickou obloukovou pec a konstrukci jednotlivých částí. Spolupracujte s osádkou elektrické obloukové pece během přípravy a realizace tavby. Následně zaznamenejte strukturovanou formou pracovní postup před, během a po vypouštění tekutého kovu z elektrické obloukové pece.
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· Ve spolupráci s osádkou odlévárny proveďte přípravu licí soupravy, licích desek a přípravu nářadí před vlastním odléváním na licí plošině. Proveďte strukturovaný záznam.
· Předveďte odlévání do kokil, popište uvedené schéma a uveďte výhody a nevýhody tohoto způsobu odlévání.
Soupis materiálního a technického zabezpečení pro zajištění ověřování

· technologická zařízení a příslušenství hutního provozu
· technické prostředky pro řízení a ovládání technologických zařízení (HW, SW)
· normy a technologické předpisy pro příslušná hutnická zařízení
· prostředky BOZP a požární ochrany
· ochranné osobní prostředky
· zpracovávaný hutnický materiál
Kontrola dodržení časového limitu

	Činnost podle zadání
	Časový limit (v min.)

	Teoretická zkouška
	30

	Praktická zkouška
	210

	Normalizace při výrobě a lití kovů
	30

	Dodržování bezpečnosti práce v hutním provozu
	25

	Obsluha strojů a strojních součástí v hutnictví
	30

	Provádění zkoušek v hutní výrobě
	35

	Úprava a separace strusky
	20

	Obsluha a řízení procesu lití 
	30 

	Řízení režimu foukání kyslíku do konvertorů ve výrobě oceli a chodu konvertorů pomocí měřicí techniky 
	40

	Doba trvání zkoušky: podle standardu 3 - 4 hod.
	240 
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