Hutník přípravář vsázky aglomerace (kód: 21-002-H)


[image: image1.jpg]evropsky | ¥,
sociini = o
- fondvCR  EVROPSKA UNIE

N1V
podpora procest uznavani INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI





Konkrétní zadání

21-002-H Hutník přípravář vsázky aglomerace

Zadání pro účastníky ověřování  

Písemná zkouška

· Předveďte orientaci v  názvosloví pro výrobu a zpracování oceli v normě ČSN 420042 a následně proveďte záznam vyhledaných parametrů.
· Předveďte v simulovaném prostředí stanovení vstupních komponentů vsázky pro výrobu strojírenské oceli v elektrické obloukové peci dle následného zadání a svou činnost zdůvodněte. 
Požadovaná výsledná analýza
	
	Min
	Max

	C
	0,3
	0,43

	Si
	0
	0,5

	Mn
	0,6
	0,9

	P
	0
	0,03

	S
	0
	0,04

	Cr
	0
	1,2

	Mo
	0
	0,3

	Ni
	0
	0,3

	Cu
	0
	0,35

	N
	0
	0,005

	Nb
	0
	0,01

	Ti
	0
	0,01


· Na základě vstupních požadavků a chemického složení vstupních komponentů sestavte vsázku a zapište do tabulky. Pří zpracování zadání použijte simulátor (Steeluniversity). 
	Typ šrotu
	Analýza šrotu
	Množství vstupních komponentů (v tunách)

	Těžký č. 1
	0.025 %C, 0.017 %Si, 0.025 %P, 0.033 %S, 0.2 %Cr, 0.15 %Ni, 0.03 %Mo
	

	Těžký č. 2
	0.03 %C, 0.022 %Si, 0.028 %P, 0.035 %S, 0.26 %Cr, 0.18 %Ni, 0.03 %Mo 
	

	Interní nízkolegovaný
	0.17 %C, 0.04 %Si, 0.31 %Mn, 0.013 %P, 0.0014 %S, 0.26 %Cr, 0.4 %Ni, 0.001 %Nb, 0.015 %Ti, 

0.005 %V, 0.14 %Mo
	

	Odlitky a konstrukce
	0.25 %C, 0.25 %Si, 1.0 %Mn, 0.025 %P, 0.025 %S, 0.15 %Cr, 0.05 %Mo, 0.15 %Ni, 0.22 %Sn 
	

	Rozřezaný
	0.03 %C, 0.015 %Si, 0.02 %P, 0.03 %S, 0.12 %Cr, 0.1 %Ni, 0.02 %Mo
	

	Přímo redukované železo
	2.4 %C, 0.1 %P, 0.01 %S, 0.02%Ti, 0.03 %Nb, 
	

	Svazky č. 1
	0.03 %C, 0.01 %Si, 0.02 %P, 0.02 %S, 0.08 %Cr, 0.06 %Ni, 0.01 %Mo
	

	Svazky č. 2
	0.027 %C, 0.012 %Si, 0.12 %Mn, 0.01 %P, 0.006 %S, 0.032 %Cr, 0.02 %Ni, 0.001 %Ti
	


Simulace bude provedena na simulátoru dostupném zdarma na:
steeluniversity.org | Electric Arc Furnace | EAF Simulation.
Praktická zkouška

· Po celou dobu zkoušky dodržujte bezpečnostní předpisy a průběžně komentujte jejich praktické uplatňování v průběhu své činnosti. Soustřeďte se hlavně na práci pod jeřábem a s ním spojené činnosti. Vyberte z předložené nabídky ty osobní ochranné pomůcky, které potřebujete pro činnost, kterou právě děláte. Zdůvodněte a předveďte jejich užití.

· Spolupracujte s osádkou aglomerace během kontroly průběhu spékacího procesu.

Proveďte kontrolu
· rychlosti spékacího pásu

· vlhkosti směsi

· množství paliva ve vsázce

· množství zpětného aglomerátu

· podtlaky v exhaustorech

· množství a kvalitu aglosměsi technického stavu zařízení
            Následně zaznamenejte kontrolou získané parametry a vyhodnoťte její průběh. Svou
            činnost průběžně komentujte.
· Spolupracujte s osádkou provozu pro předzpracování vsázky do vysoké pece při obsluze zařízení - druhotné třídění aglomerátu (vibrační třídič).

Postupujte následovně
· předveďte spuštění pásů
· předveďte kontrolu a čištění pásů

Svou činnost průběžně komentujte.
· Předveďte závěrečnou úpravu homogenizační hromady komponentů vsázky do vysoké pece. Svou činnost průběžně komentujte.
· Ve spoluprácí s osádkou úpravárenského pracoviště proveďte mletí koksu na válcovém mlýně a následně mletí vápence pomocí kladívkového mlýna.

Postupujte následovně
· předveďte spuštění mlýna
· předveďte kontrolu funkčnosti a čištění
· předveďte kontrolu granulometrie
Svou činnost průběžně komentujte.
Soupis materiálního a technického zabezpečení pro zajištění ověřování 
· technologická zařízení a příslušenství hutního provozu (zařízení pro třídění komponentů vsázky, zařízení pro úpravu surovin, zařízení pro mletí vsázky a zařízení pro spékání rud)
· technické prostředky pro řízení a ovládání technologických zařízení (HW, SW)
· normy a technologické předpisy pro příslušná hutnická zařízení
· prostředky BOZP a požární ochrany
· ochranné osobní prostředky
· zpracovávaný hutnický materiál
· simulátor elektrické obloukové pece - EAF Simulation
Kontrola dodržení časového limitu
	Činnost podle zadání
	Časový limit (v min.)

	Písemná zkouška
	60

	Orientace v normách souvisejících s výrobou a litím kovů 
	35

	Stanovení vstupních komponentů a chemické složení taveniny
	25

	Praktická zkouška
	120

	Posuzování a kontrola průběhu spékacího procesu
	30

	Obsluha zařízení pro třídění vysokopecní vsázky
	35

	Obsluha zařízení pro úpravu vysokopecní vsázky
	40

	Kontrola a čištění zařízení
	15

	Doba trvání celé zkoušky: podle standardu 2 - 3 hod. 
	180
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